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 Sistemas M.E.S. 

Dentro de la denominación de sistemas M.E.S. (Manufacturing Execution Systems) 
se agrupan una serie de soluciones TIC´s en áreas como: 
 
 
 La Captura de Datos de Producción 
 Control de máquinas por medio de señales  
 Calidad. Autocontrol 
 Indicadores, KPI´s, O.E.E. 
 Trazabilidad 
 Mantenimiento (G.M.A.O.) 
 Programación de la Producción (Secuenciación) 
 DNC  
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 Sistemas M.E.S. 

El Objetivo de los Sistemas M.E.S. es aumentar la eficiencia de la planta a través de la 
optimización en la gestión de los recursos, mejorando: 
 

 El rendimiento: 
 Rendimiento de las máquinas (OEE: Overall Equipment Efficiency) a través del control del 
estado de las mismas. 
 

La Gestión de O.F´s: 
 Saber en cada instante, el estado de la Orden de Fabricación; su cantidad pendiente, 
realizada, fecha de finalización prevista,….  
 

La Trazabilidad:  
Trazabilidad Ascendente y Descendente, incluyendo las condiciones del proceso en la cual 
se han producido los lotes. 
 

 La Logística: 
 Mediante etiquetado con códigos de barras de lotes intermedios y finales, actualizando 
de forma automática los almacenes (producciones y consumos) 
 

El Control de Calidad en planta: 
 Manual y automático a través de la integración de equipos de medición. 
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 Es una plataforma de desarrollo y parametrización de soluciones de Captura 
y Explotación de los Datos de la Planta Productiva. 
 

 Se estructura en una serie de módulos funcionales ajustándose mediante 
personalizaciones a la casuística de cada cliente. 
 

Desde el punto de vista tecnológico las características mas destacables son: 
 

 Base de Datos SQL 
 Solución código abierto 
 No requiere instalación en equipos cliente 
 Compatible con todos los sistemas operativos de Microsoft 32 o 64 bits 
 Microsoft Reporting Services para generación de informes WEB 
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Herramientas de productividad para el desarrollo de 
software a medida de captura de datos 

Aplicación de 
planta 

orientada al 
operario para 

recoger 
información. 

Aplicación de 
oficina destinada 
a dirección para 

explotar la 
información del 

sistema. 

Diseño del Producto 
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      Módulos : 

   
 

BASE 
DE DATOS 

APLICACIÓN  
DE OFICINA 

INFORMES 
EN TIEMPO  

REAL 

INFORMES 
HISTORICOS 

CONECTIVIDAD CON OTROS SISTEMAS.. INFORMES  

MONITORIZACION 

 

 

ORDENES DE FABRICACIÓN CENTROS PRODUCTIVOS 
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VENTAJAS: Botones grandes, fácil de usar, fácil acceso a la información, 
permite una fácil re-configuración de funcionalidades 

Menu principal: 
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MODULO: 

Seguimiento de Ordenes de Fabricación 

 
Las Ordenes de Fabricación llegan a                   
través de la integración con el ERP 

• Inicio /fin Interrupciones 

•Inicio/fin  de Incidencias 

•Tanto las Ordenes como las incidencias 
pueden ser iniciadas y finalizadas a través 
del autómata de la maquina, 
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MODULO: 

Control de actividad de operarios 

 El operario se registra en la máquina cada vez 
que entra o sale de ella 

 Se puede definir y controlar cualquier tarea       que 
el operario realiza en el puesto de trabajo, no sólo las 
tareas productivas 
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MODULO: 

Visualización documental 

           Planos, videos, fotos, etc. 
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MODULO: 

Trazabilidad e identificación 

 

En cada terminal de planta, puede leer o imprimir o crear una identificación del producto que 
estamos fabricando, ya sea en formato CB, DM o tags RFid Por otro lado este modulo se configura 
para asegurar el control de proceso, avisando sobre errores en la incorporación de materias 
primas al proceso. 
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MODULO: 

Avisos y mensajes 

 

SMS 
E_Mail 
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MODULO: 

Check-list 

 

Asociados a la OF/PRODUCTO y con la frecuencia o mediante la condición que se establezca, el 
operario cumplimentará un CHECK LIST  cuyas preguntas son configurables desde oficina y cuyos 
valores pueden ser datos numéricos, respuestas “si/no” , “ok/no ok”, escogidas de una lista etc. Los 
operarios pueden también introducir observaciones mediante teclado virtual. Las respuestas y 
resultados quedan registradas asociadas a la OF/FECHA/HORA /OPERARIO 
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MODULO: 

Señales de máquina 

Versión Wireless 

 PLC de la Maquina 

 cliente 

 servIdor 

Armario Wifi 
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MODULO: 

Calidad 

 
PERMITE: 
  Avisar al operario de cuando debe 
realizar las pautas de autocontrol. 
  Visualización de la pauta de 
autocontrol. 
  Cumplimentación de la pauta de 
autocontrol. 
  Registro de la pauta de autocontrol 
  Análisis de los resultados obtenidos. 
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MODULO: 

Gestión de Mantenimiento 

 

El operario de producción puede solicitar una intervención de mantenimiento desde 
su terminal de planta indicando el síntoma de la avería, la urgencia y otros datos que 
ayudarán al personal de mantenimiento a una rápida identificación del problema. 
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MODULO: 

Gestión de Mantenimiento 

 

Cuando el operario de mantenimiento llega a la máquina también se identifica 
como tal, De este modo el sistema calcula el tiempo de intervención. El 
operario de mantenimiento introduce los repuestos usados y de este modo 
podremos calcular el coste de la intervención de mantenimiento y enviar a al 
ERP los datos precisos  (tiempos, consumos, coste etc.) 
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MODULO: 

Monitorización e informes (ASP) 
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MODULO: 

Integración con el ERP 

MATERIAS PRIMAS 

ORDENES DE PRODUCCION 

TIEMPOS DE PROCESO 

PRODUCTO TERMINADO A ALMACEN 

ER
P
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